FAG: FEJLFINDING (omradefag) FAGPLAN 10113

1. FORMAL

Formalet med faget er, at deltageren erhverver sig den viden, de faerdigheder og den hold-
ning inden for fagomradet, der seetter deltageren i stand til at idriftszette, fejlsage og fejl-
rette automatiske maskiner og anleeg med programmeérbare styringer, herunder opnar
deltageren kendskab til CNC og andre numeriske styringer.

2. MAL
2.1. Ved fagets afslutning skal deltageren kunne:

Fejlfinde og fejlrette pa automatiske produktionsanlaeg med efterfglgende idriftsaetning.
Fejlfinde og fejlrette pA CNC eller anden numerisk styring til modulniveau.

Udveelge korrekt maleudstyr i forbindelse med fejlfinding.

Anvende anlsegsdokumentation i forbindelse med fejlfinding.

Overholde geeldende direktiver og bekendtgarelser for automatiske produktionsanlaeg
og sikkerhedsregler i forbindelse med fejlfinding.

e Forsta betydningen af et godt arbejdsmiljg og en hgj arbejdsmoral, saledes at ansvar-
lighed over for personel, materiel og udstyr fgles naturligt.

Endvidere far deltageren kendskab til opbygning og idriftseettelse af et servomotorsystem.

2.1.1. Til sin radighed har deltageren handteringsanlaeg, et mindre antal automatiske an-
laeg, CNC maskine, PC med den ngdvendige software, maleinstrumenter, hand- og ma-
skinveerktgj, trykte og elektroniske manualer, Steerkstramsbekendtggrelsen, At-anvisnin-
ger, Internetforbindelse, PC med diverse dokumentationssoftware, diagrammer samt egne
notater.

2.1.2. Resultatet er tilfredsstillende s&fremt deltageren under vejledning kan fejlfinde og
fejlrette pa automatiske produktionsanleeg og CNC maskiner. Opgaverne udfagres under
anvendelse af dokumentation og overholdelse af geeldende love og sikkerhedsregler.

3. INDHOLD
3.1. Deltageren gennemgar:
3.1.1. Maskinanlaeg

Diagramanalyse.

Maleteknik.

Systematisk fejlfinding herunder opdeling i moduler.

SB 204-1, maskinsikkerhed, elektrisk materiel pa maskiner.
Maskindirektivet.

Fejlretning med efterfglgende sikkerhedsmeessig korrekt idriftsaetning.
Udveelgelse af korrekt veerktg;j.
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3.1.2 CNC

e Anvendelse af en CNC maskine, herunder referencer og programkoder.
e Fejlfinding til modulniveau pa en CNC maskine.
o Geeldende sikkerhedsregler i forbindelse med fejlfindingen.

4. TID
55 lektioner af 45 minutter.

5. KONTROL

5.1. Del- og slutkontrol

5.1.1. Delkontrol gennemfgres ved at deltageren Igser praktiske fejlfindingsopgaver inden
for fagomradet samt pa deltagerens tvaerfaglige projekter. De to omrader CNC og maskin-
anleeg vaegtes ligeligt.

5.1.2. Slutkontrol gennemfares som en del af et tveerfagligt projekt. For at besta, skal be-
dgmmelsen ved de enkelte delkontroller samt vurderingen af slutprojektet give en gen-
nemsnitskarakter pa mindst 6 efter 13-skalaen.

6. BEMAERKNINGER

6.1. Niveau: Rutine.

6.1.1. Undervisningen meddeles i henhold til bestemmelser udsendt fra Erhvervsskoleaf-
delingen.

6.1.2. Faget indgar i helhedsorienteret undervisning og koordineres sammen med udvalgte
grund-, omrade- og specialefag i tvaerfaglige projekter.

Der szettes fokus pa udvikling af deltagerens leeringskompetencer herunder ansvaret for
egen leering, for selv at planlsegge, gennemfgre og evaluere leeringssituationer og lee-
ringsforlab.

6.1.3. For forsvaret som lokalomrade er det iszer vigtigt, at deltagerne stifter bekendtskab
med materiel, maleinstrumenter og laboratorieudstyr der anvendes pa tjenestestederne.
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