FAG: MASKINER OG PROCESANLAG (specialefag) FAGPLAN 10118

1. FORMAL

Formalet med faget er, at deltageren erhverver sig den viden, de faerdigheder og den hold-
ning inden for fagomradet, der saetter deltageren i stand til at planlaegge og koordinere de
tidligere indleerte emner omkring opbygning, idriftseettelse, vedligehold, fejlsggning og fejl-
retning pa automatiske maskiner og procesanleaeg. Ovenngevnte udfares pa en sikker-
hedsmeessig og korrekt made i henhold til geeldende love, regler og forskrifter.

2. MAL
2.1. Ved fagets afslutning skal deltageren kunne:

Planlaegge, koordinere og dokumentere arbejdsgange.
Opbygge styringer til maskin- og procesanlaeg.
Idriftsaette maskin- og procesanlaeg.
Foretage mindre aendringer og udvidelser af maskin- og procesanlaeg ud fra funktions-
beskrivelse, herunder udveelge komponenter.
Foretage kontrolmalinger i henhold til specifikationer for maskin- og procesanleeg.
e Foretage forebyggende vedligeholdelse pa maskin- og procesanleeg.
Foretage systematisk fejlfinding pad maskin- og procesanlaeg, herunder udvaelge korrekt
maleudstyr.
Fejlrette p& maskin- og procesanlaeg.
e Forsta betydningen af et godt arbejdsmiljg og en hgj arbejdsmoral, sdledes at ansvar-
lighed over for personel, materiel og udstyr fgles naturligt.

Endvidere skal deltageren kunne fremstille dokumentation for maskin- og procesanleegs
automatikudstyr samt kunne instruere brugere og operatgrer i betjening af disse.

2.1.1. Til sin radighed har deltageren tveerfaglige projekter samt hand-, male- og maskin-
veerktgj, trykte og elektroniske manualer, Steerkstramsbekendtgarelsen, At- anvisninger,
PC med diverse dokumentationsprogrammer, Internetforbindelse, diagrammer og egne
notater.

2.1.2. Resultatet er tilfredsstillende safremt deltageren kan opbygge, idriftseette, vedlige-
holde og foretage systematisk fejlfinding og -retning pa automatiske maskiner og proces-
anleeg med dokumentering af planlaegning, anleeg og argumentering for valgte Igsninger.
Endvidere skal deltageren foretage korrekt udveelgelse af maleinstrumenter. Deltageren

skal anvende relevant dokumentation pa savel dansk som pa fremmedsprog og arbejdet
skal udfgres miljg- og sikkerhedsmaessigt korrekt i henhold til geeldende love, standarder
og forskrifter.

3. INDHOLD

3.1. Deltageren gennemgar:

Side 1 af 2



e Planlaegning, tilrettelseggelse, gennemfarelse og kontrol, herunder planlaegnings-

skema, kontrolskema, dagbog m.m.

Montering, opbygning og idriftsaetning af automatiske maskiner og procesanlaeg.

Systematisk vedligehold pa maskin- og procesanleeg.

Kontrolmalinger pa maskin- og procesanleeg.

Konstruktionseendringer pa maskin- og procesanleeg, herunder tilretteleeggelse af pro-

gram.

e Udfeerdigelse og vedligeholdelse af dokumentation samt instruktion af brugere og
operatgrer i betjening af maskin- og procesanlaeg.

e Sikkerhedsmaessige aspekter omkring automatiske produktionsanlseg samt vurdering
af disse.

4. TID

70 lektioner af 45 minutter.
5. KONTROL

5.1. Del- og slutkontrol.

5.1.1. Delkontrol gennemfgres ved at deltageren lgser et antal teoretiske og praktiske
opgaver inden for fagomradet samt et antal mindre, tvaerfaglige projekter.

5.1.2. Slutkontrol gennemfgres som en del af et tveerfagligt og helhedsorienteret projekt.
For at besta, skal bedgmmelsen ved de enkelte delkontroller samt vurderingen af slutpro-
jektet give en gennemsnitskarakter pa mindst 6 efter 13-skalaen.

6. BEMZAERKNINGER

6.1. Niveau: Rutine.

6.1.1. Undervisningen meddeles i henhold til bestemmelser udsendt fra Erhvervsskoleaf-
delingen.

6.1.2. Faget indgar i helhedsorienteret undervisning og koordineres sammen med udvalgte
grund-, omrade- og specialefag i tvaerfaglige projekter.

Der saettes fokus pa udvikling af deltagerens leeringskompetencer herunder ansvaret for
egen leering, for selv at planlsegge, gennemfgre og evaluere leeringssituationer og lae-
ringsforlab.

6.1.3. For forsvaret som lokalomrade er det iszer vigtigt, at deltagerne stifter bekendtskab
med materiel, maleinstrumenter og laboratorieudstyr der anvendes pa tjenestestederne.
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