GENEREL UDDANNELSESBESKRIVELSE

1. FORMAL

At deltagerne erhverver sig en faglig skole- og veerkstedsuddannelse, som giver den vi-
den, de faerdigheder og holdninger, der szetter dem i stand til at gennemga en efterfal-
gende militeerteknisk funktionsuddannelse, som kvalificerer til pa manuelt niveau at vare-
tage tjenesten som automatikfagtekniker i fladens skibe og ved sgveernets tjenestesteder i
land.

2. INDHOLD
2.1. Fag: Dansk, (fagplan 10101).

2.1.1. Timetal: 70 lektioner & 45 minutter.

2.1.2. Formal.

At udvikle og skeerpe deltagerens sprogbeherskelse samt opgve metodiske feerdigheder
saledes, at deltageren gennem forstaelse, analyse, vurdering og produktion af tekster op-
nar starre interesse for og evne til at udtrykke sig i forskellige sprogsituationer — savel
mundtlige som skriftlige.

2.1.3. Indhold.
Der gennemgas fglgende:

Tekstarbejde.

e Faglig metode.

e Typer og genrer.

e Tekster fra nyere tid.

Mundtlig og skriftlig fremstilling.

e Anvendelse af sproget.

e Talesprogets udtryksmidler.

e Sproglige udtryksformer og sprogrigtighed.
2.2. Fag: Engelsk, (fagplan 10102)

2.2.1. Timetal: 70 lektioner & 45 minutter.
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2.2.2. Formal.

At gge deltagerens evne til at forstd og udtrykke sig pa engelsk. Desuden skal deltageren
opna indsigt i kultur og samfundsforhold inden for sprogomradet savel i faglig som almen
sammenheeng. Endvidere skal deltageren udvikle sin evne til at tilegne sig relevant viden
samt udvikle sin selvsteendighed, kreativitet og samarbejdsevne.

2.2.3. Indhold.
Der gennemgas falgende:

Tekstarbejde:

e Erhvervsfaglige og erhvervsmaessige forhold.
e Almene forhold.

e Personlige forhold.

e Valgfrit emne.

Sproglig viden og bevidsthed:
e Sprogets anvendelse i praksis.

Mundtlig og skriftlig fremstilling:
e Der arbejdes med mundtlig og skriftlig fremstilling.

2.3. Fag: Fysik, (fagplan 10103).
2.3.1. Timetal: 70 lektioner & 45 minutter.

2.3.2. Formal.

At deltageren erhverver sig den viden, de feerdigheder og holdninger inden for fagomra-
det, der seetter deltageren i stand til at udnytte og arbejde med de grundlaeggende fysiske
begreber og eksperimentelle arbejdsmetoder til at belyse erhvervsfaglige og samfunds-
faglige problemstillinger.

2.3.3. Indhold.
Der gennemgas fglgende:

El-leere.

e Speending, stram og modstand.

e Serie, parallel og blandede forbindelser.
o Elektrisk energi og elektrisk effekt.

Arbejde og energi.

e Energiformer, herunder kinetisk og potentiel energi.
e Former for og beregning af udfgrelse af arbejde.

e Energi- og affaldsproblematik i forhold til miljget.
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Tryk.

e Tilstandsformer.
e Trykiveesker.
e Trykigasser.

2.4. Fag: Miljg, (fagplan 10104).
2.4.1. Timetal: 35 lektioner & 45 minutter.

2.4.2 Formal.

At deltageren erhverver sig den viden, de feerdigheder og den holdning inden for fagom-
radet, der seetter deltageren i stand til at forsta og bidrage til bestraebelser pa at skabe det
bedst mulige arbejdsmiljg samt mindske produktionens og husholdningers pavirkning af
det ydre miljg.

2.4.3. Indhold.

Der gennemgas falgende:

e Virksomhedens tekniske og organisatoriske udformning.

De teknologiske gendringers betydning for arbejdsmiljget.
Produktionsformer.

Metoder og redskaber til beskrivelse af miljget.
Produktionsprocessens pavirkning af arbejdsmiljg og —sikkerhed.
Forbedring af arbejdsmiljg ved sendring af holdning og adfeerd.
Forbedring af arbejdsmiljg gennem aendring af produktionsfaktorer og —processer.
Personlig sikkerhed.

Produktionsformers pavirkning af det ydre miljg.

Spild- og affaldsprodukters konsekvenser for det ydre milja.
Strategier for mindskning af miljgforurening.

Udvikling af renere teknologier.

International lovgivning.

2.5. Fag: Produktudvikling, produktion og service, (fagplan 10105).
2.5.1. Timetal: 52 lektioner & 45 minutter.

2.5.2. Formal.

At deltageren erhverver sig den viden, de faerdigheder og holdninger inden for fagomra-
det, der seetter deltageren i stand til at kunne dokumentere planlaegningen af eget arbejde
og vurdere kvaliteten her af samt redeggre for den teknologiske udvikling inden for auto-
mation og styringsteknik.

2.5.3. Indhold.
Der gennemgas fglgende:
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Produktudvikling og produktion.

Pavirkninger rettet mod virksomheden.
Belysning af krav og behov igennem historien.
Procesafhaengige aktiviteter.
Produktionsformer.

Selvstaendig planlaegning.

Udarbejdelse af dokumentation.

2.6. Fag: Samfundsfag, (fagplan 10106).
2.6.1. Timetal: 35 lektioner & 45 minutter.

2.6.2. Formal.

At deltageren erhverver sig den viden, de feerdigheder og den holdning til fagomradet, der
seetter deltageren i stand til at arbejde med samfundsfaglige emner og problemstillinger i
dagligdagen samt kunne inddrage disse aspekter i konkrete tveerfaglige opgaver og pro-
jekter.

Endvidere er formalet at motivere deltageren til at interessere sig for samfundsanliggender
0og samarbejdsprocesser.

2.6.3. Indhold.
Der gennemgas falgende:

@konomi.

e Samfundsgkonomiske malsaetninger og gkonomisk politik.
e @konomisk kredslgb og indkomstdannelse.

e Erhvervsstruktur.

Politik.

e Statsmagtens struktur og rolle.

e Aktgrerne i det politiske system.

e Det parlamentariske systems kontrolfunktioner.
¢ Massemediernes politiske funktion.

Arbejdsmarkedsforhold.
e Interessebegrebet.
e Aftaler og love pa arbejdsmarkedet.

Teknologi og ressourcer.
¢ Virksomhedens ressourceproblematik.
2.7. Fag: Automation, (fagplan 10107).

2.7.1. Timetal: 117 lektioner & 45 minutter.
Side 4 af 15



2.7.2. Formal.

At deltageren repeterer og supplerer den viden og de feerdigheder samt erhverver sig den
holdning inden for fagomradet, der saetter deltageren i stand til at udfare enkle arbejdsop-
gaver inden for maling, betjening og overvagning samt assisterer ved fejlfinding pa elektri-
ske anleeg. Desuden saettes deltageren i stand til at montere og demontere enkle elektro-
mekaniske komponenter samt anvende IT teknologi i forbindelse med projektrelaterede
opgaver i det daglige arbejde.

2.7.3. Indhold.
Der gennemgas falgende:

Automatiske styringsprocesser.

Enkle arbejdsopgaver inden for betjening og overvagning af elektriske anlaeg.
Principper og anvendelsesomrader for elektriske styringssystemer.
Lokalisering af fejl pa maskinanlaeg.

Fejlrette pa elektriske styringssystemer.

Diagrammer.

Betjening af enkle elektrisk styrede anlaeg og maskiner.

Montageteknik.

Lodning.

Fremstille enkle mekaniske komponenter.

Montere og demontere elektromekaniske komponenter og moduler.
Kontrollere elektromekaniske komponenter.

Assistere ved systematisk fejlifinding pa elektromekaniske komponenter.
Fejlrette og justere pa elektromekaniske komponenter.

IT-teknologi, automatik.

Anvende informationsteknologiske veerktgjer.

Handtere data, programmel og maskinel.

Anvende tekstbehandlingsprogram svarende til PC-bruger niveau.
Internet browser.

2.8. Fag: Elektroteknik, (fagplan 10108).
2.8.1. Timetal: 35 lektioner & 45 minutter.

2.8.2. Formal.

At deltageren udbygger den viden, de faerdigheder og holdninger inden for fagomradet,
der seetter deltageren i stand til at anvende komponenter og forsta funktioner, der indgar i
elektriske kredslgb samt pa betryggende méade anvender elektriske maleinstrumenter i
forbindelse med udvikling, opbygning og fejlfinding pa grundleeggende elektriske og elek-
troniske kredslgb.
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2.8.3. Indhold.
Der gennemgas falgende:

Komponenter og kredslgb.

Elektriske komponenters virkemade og anvendelse.

Transformatorens og grundlaeggende ensretterkredslabs virkemade og anvendelse.
Maleinstrumenter og laboratorieudstyr.

Betjening af multimeter, funktionsgenerator, oscilloskop, RCL-meter og transistortester.
Betjening af isolations- og gennemgangstester.

Anvendelse af spaendingsforsyning og skillevario.

2.9. Fag: Styringsteknik, (fagplan 10109).

2.9.1. Timetal: 88 lektioner & 45 minutter.

2.9.2. Formal.

At deltageren erhverver sig den viden, de feerdigheder og holdninger inden for fagomra-
det, der seetter deltageren i stand til p& betryggende made at idriftsaette, vedligeholde,
fejls@ge og fejlrette elektriske releestyringer for styresystemer og tavleanleeg, herunder
opnar kendskab til komponenternes indbyrdes sammenhaeng.

2.9.3. Indhold.
Der gennemgas falgende:

Styringsteknik.

Komponentbetegnelser.

Styre- og fgleorganer.

Styresystemer og styreprincipper.

Betjening, idriftseettelse, vedligehold, fejlsagning og —retning.
Manualer pa dansk og fremmedsprog.

Dokumentation.

Dokumentation efter geeldende standard.
Oversigtstegning.

Forbindelsesdiagram.

Klemlisteplan.

Sekvensdiagram.

Betjeningsvejledning.

Sikkerhed og ngdstop.

Steerkstramsbekendtggrelsen.
AT-anvisninger.

Redundans.
Sikkerhedsmoduler.
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2.10. Fag: Motorer, (fagplan 10110).
2.10.1. Timetal: 55 lektioner & 45 minutter.

2.10.2. Formal.

At deltageren erhverver sig den viden, de feerdigheder og holdninger inden for fagomra-
det, der seetter deltageren i stand til at montere, idriftseette, vedligeholde og fejlsgge pa
AC- og DC-motorer, herunder foretage beregninger pa AC- og DC-motorer.

2.10.3. Indhold.
Der gennemgas falgende:

Synkronmotor og —generator.

Shunt- og seriemotor, herunder Normmotorer.

Asynkronmotor, herunder Normmotorer.

Specialmotorer.

Forbindelse af AC- og DC-motorer med tilhgrende styringer og dokumentation.
Driftsformer af diverse AC-motorer.

Steerkstrgmsbekendtggrelsen, AT-anvisninger og regulativer.

2.11. Fag: PLC, (fagplan 10111).
2.11.1. Timetal: 70 lektioner & 45 minutter.

2.11.2. Formal.

At deltageren erhverver sig den viden, de feerdigheder og holdninger inden for fagomra-
det, der seetter deltageren i stand til at opbygge, idriftseette, vedligeholde, fejlsgge og fejl-
rette automatiske maskiner og anleeg med Programmable Logic Controller (PLC) styrin-
ger, herunder tilpasse ind- og udgange.

2.11.3. Indhold.
Der gennemgas falgende:

Opbygning og virkemade:

e Montering af CPU, signal- og funktionsmoduler, stramforsyning og bus samt fortradning
af disse.

e Begreaensninger i antal moduler.

¢ Indhold i CPU modulet og bearbejdning af brugerprogram.

Grundleeggende instruktioner, blokke og programopbygning:

Bit logik, timere, teellere og sammenligningsfunktioner.

Move, load, transfer og registre.

Data- og taltyper efter IEC-standard og konverteringsfunktioner.
Programblokke og datablokke.

Kald af blokke og spring.

Sekvens og flowchart.
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Dokumentation af maskine/anlseg og PLC program:

e Oversigttegning, forbindelsesdiagram og klemlisteplan.

e Betjeningsvejledning.

e Blokoversigt og -kommentarer, netveerksoverskrift og -kommentarer og instruktionskom-
mentarer.

e Hardwarekonfiguration, symboltabel, programstruktur og krydsreferenceliste.

Handleorganer og falere:

e Fortradning og tilslutning af diverse handleorganer.
e Diverse falere.

e NO-, NC-, NPN-, PNP-typer og tilslutning af disse.

Sikkerhed og ngdstop:

e Steerkstramsbekendtgarelsen.
e AT-anvisninger.

e Sikkerhedsmoduler.

e Redundans.

2.12. Fag: Hydraulik og pneumatik, (fagplan 10112).
2.12.1. Timetal: 70 lektioner & 45 minutter.

2.12.2. Formal.

At deltageren erhverver sig den viden, de feerdigheder og holdninger inden for fagomra-
det, der seetter deltageren i stand til at opbygge, idriftseette, vedligeholde, fejls@ge og fejl-
rette automatiske maskiner og anlaeg, der indeholder hydrauliske, pneumatiske og el-
pneumatiske kredslgb.

2.12.3. Indhold.
Der gennemgas faglgende:

Hydraulikinstallationer og bekendtggrelser.
Trykluftinstallationer og bekendtggarelser.
Luftbehandlingsenheder og ventiltyper.
Styrings- og reguleringsprincipper.

Styre- og handleorganer.

Tidsstyring.

Taktkaeder.

Logiske funktioner.

Relaeteknik.

Funktions-, sekvens- og flowdiagrammer.
Maleudstyr.
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¢ Vedligehold af hydrauliske, pneumatiske og el-pneumatiske anlaeg.
e Sikkerhed.
¢ Fejlfinding.

2.13. Fag: Fejlfinding, (fagplan 10113).
2.13.1. Timetal: 55 lektioner & 45 minutter.

2.13.2. Formal.

At deltageren erhverver sig den viden, de feerdigheder og holdninger inden for fagomra-
det, der seetter deltageren i stand til at idriftseette, fejlsgge og fejlrette automatiske maski-
ner og anleeg med programmerbare styringer, herunder opnar deltageren kendskab til
CNC og andre numeriske styringer.

2.13.3. Indhold.
Der gennemgas falgende:

Maskinanleeg.

Diagramanalyse.

Maleteknik.

Systematisk fejlfinding.

SB 204-1, maskinsikkerhed, elektrisk materiel pa maskiner.
Maskindirektivet.

Fejlretning.

Udveelgelse af korrekt veerktgj.

CNV.

¢ Anvendelse af CNC maskine, herunder referencer og programkoder.
e Fejlfinding til modulniveau pa en CNC maskine.

e Sikkerhedsregler.

2.14. Fag: Procesregulering, (fagplan 10114).

2.14.1. Timetal: 55 lektioner & 45 minutter.

2.14.2. Formal.

At deltageren erhverver sig den viden, de feerdigheder og holdninger inden for fagomra-
det, der seetter deltageren i stand til at opbygge, idriftseette og optimere motorreguleringer

og reguleringsslgijfer pa procesanlaeg.

2.14.3. Indhold.
Der gennemgas falgende:
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Grundleeggende regulering.

Definitioner, principper og terminologier.
Proces- og reguleringsegenskaber.

Regulatorer P, Pl og PID.

Temperaturmaling.

Kalibrering af maleinstrumenter og transmittere.
Registrerende udstyr.

Indstilling og optimering af reguleringsslgifer.
Fejlfinding og fejlretning.

DC/AC motorregulering.

e Elektromotoren.

Effekt elektronik.

DC-motorregulatoren.

Statisk frekvensomformer.

Fejlfinding, fejlretning, kontrol og afpr@vning.

2.15. Fag: Procesregulering videregaende, (fagplan 10115).
2.15.1. Timetal: 70 lektioner & 45 minutter.

2.15.2. Formal.

At deltageren erhverver sig den viden, de feerdigheder og holdninger inden for fagomra-
det, der seetter deltageren i stand til at opbygge, idriftsaette og optimere reguleringsslgjfer
pa komplekse procesanlaeg, herunder udfare fejlfinding, fejlretning og vedligehold i over-
ensstemmelse med gaeldende lovgivning.

2.15.3. Indhold.
Der gennemgas fglgende:

Regulatoregenskaber.

Flow-, tryk- og niveaumaling.

Procesanlaeg.

Kalibrering.

Fejlfinding og —retning pa reguleringsudstyr samt procesanleeg.
Regulering med PLC.

2.16. Fag: PLC videregaende specialefag, (fagplan 10116).
2.16.1. Timetal: 105 lektioner & 45 minutter.

2.16.2. Formal.
At deltageren erhverver sig den viden, de feerdigheder og holdninger inden for fagomra-
det, der seetter deltageren i stand til at opbygge, idriftsaette, fejlsgge og fejlrette PLC’er
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med analoge ind- og udgange og forprogrammere reguleringsslgjfer, herunder PLC sty-
ringer i industrielle netvaerk.

2.16.3. Indhold.
Der gennemgas falgende:

Opkobling og PLC’ens behandling af analoge signaler.

¢ Valg og konfiguration af analoge ind- og udgangskort.
Transmittere og falere.

Analog/digital og digital/analog omseetning.
Bearbejdning og lineserskalering af analoge signaler.
Regulering med PLC som regulator.

PLC kommunikation med andre enheder i netveerk.

e Opbygning og struktur af netveerk.

e Programmering af PLC’ens CPU og CP for diverse typer af netveerk.
e Udvidet instruktionssaet og specielle funktioner til kommunikation.

Procesovervagning af PLC styrede maskiner og anleeg.
e Grundlaeggende vaerktgjer pa operatarpanel.
e Strukturering af operatgrpanelet.

2.17. Fag: Elektronik, specialefag, (fagplan 10117).
2.17.1. Timetal: 105 lektioner & 45 minutter.

2.17.2. Formal.

At deltageren erhverver sig den viden, de feerdigheder og den holdning inden for fagom-
radet, der seetter deltageren i stand til at opbygge, idriftszette, fejls@ge og fejlrette automa-
tiske maskiner og anlaeg, der indeholder elektroniske og logiske kredslgb.

2.17.3. Indhold.
Der gennemgas faglgende:

Digitalteknik.

Opbygning af og regning med talsystemer.

Gates opbygning og virkemade.

Boolske love og Boolsk reducering.

Sandhedstabel og Karnaughkort.

Flip/Flop opbygning, virkemade og anvendelse.

Opbygning af asynkrone og synkrone teellere samt deres virkemade.
Opbygning af skifteregistre og dataregistre samt deres virkemade.
Digitale interfaces.
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Analogteknik.

Definitioner, principper og terminologier.

Halvlederens opbygning.

Diodens, transistorens og FET’ens opbygning, virkemade og anvendelse.
Operationsforsteerkeren.

Integrerede kredslgbs virkemade og anvendelse.

Elektroniske styringer med interface og deres stgjforhold.

Fejlfinding og fejlretning.

2.18. Fag: maskiner og procesanlaeg, specialefag, (fagplan 10118).
2.18.1. Timetal: 70 lektioner & 45 minutter.

2.18.2. Formal.

At deltageren erhverver sig den viden, de feerdigheder og den holdning inden for fagom-
radet, der seetter deltageren i stand til at planleegge og koordinere de tidligere indleerte
emner omkring opbygning, idriftseettelse, vedligehold, fejlsagning og fejlretning pa auto-
matiske maskiner og procesanleeg.

2.18.3. Indhold.
Der gennemgas falgende:

Planlaegning, tilretteleeggelse, gennemfgrelse og kontrol.

Montering, opbygning og idriftsaetning af automatiske maskiner og procesanlaeg.
Systematisk vedligehold pa maskin- og procesanleeg.

Kontrolmaling pa maskin- og procesanlzeg.

Konstruktionsaendringer pa maskin- og procesanlaeg.

Udfeerdigelse af dokumentation samt vedligehold af dokumentation og instruktion af
brugere og operatgrer i betjening af maskin- og procesanlaeg.

e Sikkerhedsmaessige aspekter.

2.19. Fag: Mekanisk arbejde, specialefag, (fagplan 10119).
2.19.1. Timetal: 0. Faget er integreret i gvrige omrade- og specialefag.

2.19.2. Formal.

At deltageren erhverver sig den viden, de feerdigheder og den holdning inden for fagom-
radet, der seetter deltageren i stand til pa en sikkerhedsmeessig forsvarlig made at ud-
veelge og anvende maskiner, veerktgjer og arbejdsmetoder samt at udfeerdige simple ar-
bejdstegninger, der benyttes ved fremstilling af mekaniske dele.

2.19.3. Indhold.
Der gennemgas falgende:
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Arbejdsstedets indretning.
e Sikkerhed.
e Miljg.

Handveerktg;.

Skruestikke og deres anvendelse.
Filens udformning og anvendelse.
Hammerens brug.

Nedstryger og valg af klinger.
Gevindskeering.

Snegleboret.

Handboremaskine.

Maleveerktg;.
Skydeleere.
Mikrometerskrue.
Gevindteeller.
Vinkelmalerudstyr.
Maleur.
Hgjderidser.

Maskinveerkigj.

e Sgijle- og beenkboremaskine.
Pladesaks.

Bukkemaskine.

Koldsav.

Slibemaskine.

Teknisk fagtegning.
e Dansk standard.
e |SO-normer.

2.20. Fag: Generel fagplan, valgfri specialefag, (fagplan 10120).
2.20.1. Timetal: 70 lektioner a 45 minutter.

2.20.2. Formal.

At deltageren, skolen og virksomheden i samarbejde har mulighed for at veelge en faglig
specialisering af deltagerens kvalifikationsprofil, som er tilpasset kvalifikationsbehov og
arbejdsomrader og som understgtter en veesentlig del af praktikuddannelsen.

2.20.3. Indhold.
Der gennemgas falgende:

¢ | henhold til fagplanen for det valgte fag.
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2.21. Fag: Generel fagplan, valgfag, (fagplan 10121).
2.21.1. Timetal: 130 lektioner & 45 minutter.

2.21.2. Formal.

At deltageren har mulighed for at tilegne sig kvalifikationer der enten har betydning for
adgang til videreuddannelse og fremtidige karrieremuligheder, eller teoretiske, praktiske,
interessebetonede og kreative fag, der supplerer og udbygger den erhvervsrettede og al-
mene undervisning.

2.21.3. Indhold.
Der gennemgas fglgende:

¢ | henhold til fagplanen for det valgte fag.

Aktuelle fag:
e Faglig regning.
e Maleteknik og maleinstrumenter.
e Datakommunikation og netvaerk.
e El-sikkerhed.

2.22. Fag: ldreet, veernsfag, (fagplan 10122).
2.22.1. Timetal: 135 lektioner & 45 minutter.

2.22.2. Formal.

At deltageren muskuleert og kredslgbsmaessigt opbygger en sadan traeningstilstand, at
deltageren bliver i stand til at lgse palagte opgaver. Desuden motiveres deltageren til del-
tagelse i idreetslige aktiviteter og informeres om legemets opbygning, funktioner og pavirk-
ning, herunder praestationsfremmende traeningsprincipper.

2.22.3. Indhold.
Der gennemgas fglgende:

Opvarmning
Muskeltraening
Kredslgbstraening
Svgmning
Forhindringsbane
Atletik
Handgemaeng
Diverse boldspil
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Golf

Klatreveeg

Rapelling

Bowling

Legemets opbygning og funktioner
Pavirkning af legemet.
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